Hydrema

MX G Serie

DER CITY-BAGGER

KOMPAKTE MOBILBAGGER




Hydrema High-Tech-Baumaschinen werden seit 1959
entwickelt, hergestellt, verkauft und gewartet. Maschinen,
die effektiv, innovativ und von hoher Qualitit sind. Die
Produkte zeichnen sich durch technische Merkmale sowie
ihre beachtliche Kraft aus. Daher sind sie sehr geeignet,
bei speziellen Aufgaben fiir den Bau- und Tiefbau Bereich.
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Der perfekte
Mobhilbagger fiir
die Stadt.

Starker, sauberer und geriauschirmer denn je.

Die MX G Serie kombiniert die lange Tra-
dition von Hydrema bei duf3erst kompak-
ten Mobilbaggern mit neuester Technolo-
gie, um sie gerduscharmer, sauberer und
starker denn je zu machen.

Die Bagger der MX-G Reihe von Hydrema
sind starke, kompakte Maschinen mit ein-
er erstklassigen Reipkraft, Motorleistung
und Grableistung. Die perfekte L6sung
flr Baustellen in der Stadt. Sie sind mit
dem neuesten Cummins Stufe-V-Motor
mit 175 PS ausgestattet. Damit bieten sie
nicht nur eine aufergewdhnliche Leistung,

sondern erfillen auch die geltenden Emis-

sionsrichtlinien.

Das Abgas wird in einer kompakten Ein-
heit nachbehandelt, die aus zwei Kataly-
satoren und einem Dieselpartikelfilter
(DPF) besteht.
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Darlber hinaus kann der Motor mit 100 %
Biodiesel betrieben werden, der die An-
forderungen nach DIN EN 15940 erfillt,
wie etwa hydrierte Pflanzenéle (HVO).

Die ROPS-zugelassene Kabine zahlt zu den
gerdumigsten auf dem Markt. Durch den
geringen Gerduschpegel mit nur 68 dB(A),
dem hohen Komfort und den einfachen
Reglern hat der Bediener eine ausgezeich-
nete Umgebung, um sich auf die jeweil-
igen Aufgaben zu konzentrieren.

In dieser Broschiire erfahren Sie mehr
Uber die MX G Serie, ihre Features, die
Hubkapazitdaten und vieles mehr.

VORTEILE

Der kurze Schwenkradius ermdéglicht das Arbeiten in beengten
Bereichen und auf schmalen oder stark befahrenen Strafen.

Starke, kompakte Maschinen mit einer erstklassigen Reifkraft,
Motorleistung und Grableistung.

Ausgezeichnete Sicht und hoher Komfort in der grof3ten Kabine.

Auperst anpassbar, je nach individuellem Bedarf.

Steuerung mit den Fingerspitzen

- .ilar: P ! ‘
Einfacher Service-Zugang

Hdochste Qualitiit
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Schwenkkreis

Kufierst kurzes Heck

Die MX G Serie ist ein iufierst kompakter Mohilbagger.
Perfekt geeignet fiir die Arbeit in Stidten, auf Strafien und
in anderen Bereichen mit begrenztem Platz.

Der kurze Heckiiberhang
ermoglicht Arbeit in Bereichen,
die fiir andere versperrt sind

Der kompakte Oberwagen bietet einen
sehr kurzen Heckschwenkradius und ist
duperst kompakt, verglichen mit anderen
Maschinen in derselben Gewichtsklasse.

Hinzu kommt, dass die spezielle Geometrie
des Baggerarms fir einen sehr kurzen
Frontschwenkradius sorgt. Obwohl er so
kurz und kompakt ist, zahlt der Bagger
immer noch zu den besten auf dem Markt,
wenn es um Reichweite, Reichhdhe und
Grabtiefe geht. Dies unterstreicht die Viel-
seitigkeit und Nutzbarkeit der Maschine, die

sowohl in unmittelbarer Nahe als auch weit
entfernt von der Maschine arbeiten kann.

Damit kénnen Sie auch an Standorten mit
praktisch keinem Raum arbeiten, wie
etwa in grépter Nahe zu Gebaduden in der
Stadt oder innerhalb der Begrenzungen
einer Fahrbahn bei StraBenbauarbeiten.

Komfort beim Fahren

Mit einer Transportgeschwindigkeit von
bis zu 37 km/h (regional abhangig) kén-
nen Sie die Maschine schnell und effizient
zwischen den Baustellen bewegen. Das

ermoglicht ein reibungsloses Fahren auch
im bergigen Geldande, wenn sich die er-
h&éhte Motorleistung und das héhere Dreh-
moment auszahlen.

Fur die MX G Serie fihren wir einen elek-
tronisch geregelten Antriebsmotor mit
einem automatischen Retarder ein. Zu-
sammen mit einer verbesserten Leistungs-
regelung und dem Tempomat sorgt er
fUr eine optimale Leistung und einen hoh-
en Fahrkomfort.

Und um den Komfort weiter zu verbes-
sern, verringert die optionale Ausleger-
federung die Schwingungen wahrend
der Fahrt.
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CITYBAGGER:

Die Hydraulik sorgt
fiir ausgezeichnete

Leistung.

Leistungsstarke Maschinen mit einer hohen Reifikraft,
Motorleistung und Hubkapazitit.

Auflerst leistungsstark

Die MX G Serie steckt voller Kraft. Wenn
Sie sich die Daten und Hubdiagramme ge-
nauer ansehen, werden Sie feststellen, dass
dies eine der leistungsfahigsten Maschinen
auf dem Markt ist.

Ein optimierter Baggerarm mit hoher Ge-
schwindigkeit und Reipkraft steigert die
Produktivitat der Maschine, und das trotz
ihrer kompakten Grofe. Zugleich zahlt die
Hubkapazitat zu den besten bei Mobil-
baggern.

Der kraftvolle Cummins Stufe-V-Motor mit
175 PS stellt reichlich Leistung zum Gra-
ben bereit. Das maximale Drehmoment
betragt 780 Nm, also 15 Prozent mehr als
bei der vorigen Generation.

Dies bedeutet, dass der Bagger 165 PS bei

1.500 U/min bereitstellt, womit die Arbeit-
en bei einem duperst niedrigen Kraftstoff-
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verbrauch und einem geringen Gerdusch-
pegel ausgefiihrt werden kénnen.

Hohe Hydraulikkraft

Eine elektronisch gesteuerte Hydraulik mit
zwei Kreislaufen passt die Hydraulikleist-
ung effektiv auf die betreffende Aufgabe
an. Die Kombination aus einer hohen Mo-
torleistung und der branchenweit hdch-
sten Hydraulikleistung sorgt flr einen
Durchfluss von bis zu 407 I/min.

Diese hohe verfligbare Leistung ermog-
licht bei anspruchsvollen Aufgaben ein
Arbeiten bei niedrigen Drehzahlen.

Neugestaltete Schwenkfunktion

Die Radbagger von Hydrema haben einen
getrennten hydrostatischen Kreislauf mit
einer separaten Hydraulikpumpe fir die
Schwenkfunktion.

Die ermdglicht die Regeneration der Schwenk-
bremsenergie und halt die Schwenkfunk-
tion vollstédndig unabhdngig von anderen
Baggerfunktionen.

In Kombination mit einer hydraulisch-elek-
tronischen Mode Control und dem ECO-Modus
sorgt dies fur eine hohere Effizienz, eine bes-
sere Kraftstoffwirtschaftlichkeit und weiche,
berechenbare Bewegungen, auch wenn mehr-
ere Funktionen gleichzeitig verwendet werden.

Die neu gestaltete Schwenkfunktion sorgt

fur weichere Bewegungen des Oberwagens.

Winkelsensoren sind hinzugefligt worden
und neue Software passt die Hydraulik
und die Schwenkbremsfunktion kontinui-
erlich fur alle Lasten und Positionen der
Maschine an.

Die Maschine ist mit Schlauchbruchventilen
an allen lasttragenden Zylindern an Bagger-
arm und Stabilisatoren ausgestattet, um

die Sicherheit bei Hubarbeiten zu erhdhen.

Ausgezeit:hiletia,Stabilitit und eine gute Hydraulik. Definitiv
eine Maschine, die beim Kauf einer neuen in Frage kommt.*




AUSGEZEICHNETE ARBEITSBEDINGUNGEN:

Geraumige Kabine mit
erstklassigem Komfort.

Grofite Kabine in ihrer Klasse

Die ROPS-zugelassene Kabine ist die ge-
raumigste und leiseste Kabine auf dem
Markt. Sie bietet eine ausgezeichnete
Grundlage fur eine gute Arbeitsumgebung.

Die hervorragende Sicht vom Bediener-
sitz wird durch die drei Aupenkameras, die
auf einem separaten Bildschirm ange-
zeigt werden, weiter verbessert. Fir opti-
male Sicherheit und Sicht auf die Umge-
bung der Maschine ist eine 360-Grad-
Kamera erhaltlich.

Die verbesserte Sicht ist eine grof3e Hilfe-
stellung bei Arbeiten in beengten, stark
befahrenen Bereichen, in Innenstadten
oder anderen Bereichen mit starkem Ver-
kehrs- und Fupgangeraufkommen.

Die zweiteilige Frontscheibe mit einem
oberen Teil, das sich leicht aufschieben
l8sst, und einem abnehmbaren unteren Teil,
erleichtert die Kommunikation mit in der
Ndhe befindlichen Personen.

Vielfach verstellbarer Sitz
und Armlehne

Die Kabine verfligt tber einen luftgefeder-
ten Bedienersitz, der auf vielfache Weise an-
gepasst werden kann. Optional ist auch ein
luftgefederter Sitz mit Beliftung und auto-
matischer Gewichtseinstellung erhaltlich.

Die Steuerung lber mehrere Joysticks ist
in der verstellbaren Armlehne integriert.
Diese kann in der Hohe, in der Armlange
und im Winkel, unabhangig von der Sitz-
position, verstellt werden.

Die Kontrolle iibernehmen

Tastenbedienfelder mit einem CAN-BUS-
gesteuerten Bediensystem ermdglichen ein-
fache, intelligente Bedienung der Maschine.

Die Rollen auf den Joysticks konnen in
Bezug auf Richtung, Funktion, Geschwindig-
keit oder Empfindlichkeit feineingestellt
werden. Das ist besonders bei der Arbeit
mit Tiltrotatoren sehr praktisch.

Uber die Instrumentenanzeige kann der Be-
diener die Hydraulikfunktionen elektro-

nisch einstellen, je nachdem mit welchen
Arbeitswerkzeugen die Maschine ausges-
tattet ist, so dass der Olfluss und -druck

auf die jeweilige Arbeit abgestimmt sind.

Bis zu zehn Arbeitswerkzeuge konnen mit
eigenen Einstellungen und individuellen Be-
zeichnungen gespeichert werden.

Die Instrumentenanzeige hat auch eine
Diagnosefunktion fur schnelle Wartungen
und Fehlerbehebungen.

Optimierter Komfort

Die Anordnung des Kiihlers - von der Ka-
bine weg - verringert die Gerdusche und
Warmedlbertragung. Dank effizienter
Schallddmmung liegt der Gerduschpegel
in der Kabine bei erstaunlich niedrigen
68 dB(A), so dass der Bediener eine ruhige
Arbeitsumgebung geniefen kann.

Die effektive Klimaanlage sorgt fir die
richtige Temperatur und eine ausgezeich-
nete Luftqualitat. Erhaltlich ist auch eine
optionale 14 | KiihIbox.
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SERVICE & WARTUNG:

Der Wartungszugang
ist leicht gemacht.

Maximieren Sie die Betriebszeit durch Zugang auf Bodenhdhe, schnelle

Wartungen und Online-Uberwachung durch Hydrema Telematics.

Einfacher Wartungszugang

Rechts an der Maschine finden Sie die
grope Motorhaube, die elektrisch per
Tastendruck geoffnet werden kann.

Hier haben Sie Zugriff auf den Motor, Filter
und Kihler und kénnen die Wartung und
Instandhaltung bequem auf Bodenhdhe
durchflihren. Hinzu kommt, dass der Kihler
durch das umkehrbare Kihlgebldse sau-
ber gehalten wird.

Eingebaute Leiter
Der Zugang auf die Oberseite der Maschine

und die grofen Diesel- und AdBlue-Tanks
ist leicht. Ziehen Sie einfach die eingebaute

Leiter links unter dem Oberwagen heraus.

Automatischer Batterietrennschalter

Der automatische Batterietrennschal-
ter schaltet die Elektrik ab, wenn der
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Bediener den Zlindschlissel herauszieht
und die Kabine verldsst. Sensoren in den
Tiren reaktivieren das System, wenn der
Bediener zurtiickkommt. Der Timer und
der Abschaltvorgang werden ber die In-
strumentenanzeige verwaltet. Aus Sicher-
heitsgriinden befindet sich ein Nottrenn-
schalter fur Batterie in der Kabine.

Hydrema Telematics

Um Ausfallzeiten zu minimieren und einen
madglichst effizienten Betrieb zu sichern,
ist Hydrema Telematics serienmapig ein-
gerichtet.

Wenn der Kunde es erlaubt hat, werden Dat-
en Uiber Temperaturen, Oldruck, Kraftstoff-

stand und -verbrauch von der Maschine er-

fasst und im Webportal oder auf der App ange-
zeigt, wo der Bediener auf sie zugreifen kann.

Das System hilft bei der Planung von War-
tungsaufgaben und bei Diagnoseproblem-

HYDREMA =\

Telematics

en. Durch die Anzeige von Alarmcodes kann
das Serviceteam von Hydrema Stérungen
schnell und genau identifizieren.

Softwareupdates konnen Uber die CAN-
Link-Einheit von Telematics hochgeladen
werden, was Updates aus der Ferne Uber
das GSM-Netz ermdglicht. Das erspart
Besuche durch das Wartungspersonal.
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KONFIGURATIONEN:

Bauen Sie Ihre
Traummaschine.

Zusitzlich zur umfassenden serienmifligen Ausriistung konnen Sie
unter einer grofien Auswahl an optionaler Ausstattung wihlen. Z.Bsp.:

Abstiitzungen

Die MX G-Serie hat einen modular aufge-
bauten Unterwagen. Planierschilder, Pratz-

enabstltzungen und Gber Schnellwechsel-

vorrrichtungen abnehmbare und neigbare
Schildabstiitzungen kénnen nach Bedarf
montiert werden.

Reifen

Ein gropes Sortiment an unterschiedlichen
Reifen ist ab Werk erhaltlich, um die Ma-
schine fir unterschiedliche Oberflachen
optimal auszurdisten.

Anhiingekupplung

Eine KS80 Anhangekupplung fir Anhang-
er ist erhdltlich, die schwere Lasten bis 8

VARIANTEN FUR UNTERWAGEN

Al

Tonnen ziehen kann. Dies ermdglicht Ihn-

en das Mitnehmen von Geraten und Material.

Zusatzlich zu den elektrischen und hydrau-

lischen Leitungen ist ein Anhdngerbrems-
system fir maximale Sicherheit erhaltlich.

Beleuchtungen

Umfangreiche LED-Beleuchtungspakete
sind erhdltlich, bei denen bis zu elf leist-
ungsstarke LED-Arbeitsleuchten die Nacht
zum Tag machen kdnnen.

Kein tiigliches Schmieren

Die automatische Schmierung weist die
Mengen an Schmierfett zu, die die Maschi-
ne braucht. Das intelligente System passt
die Schmierfettmenge an die jeweiligen
Arbeitsbedingungen an.

A1V

A3V

Verschiedene Schnellwechselsysteme

Machen Sie Ihren Bagger noch vielseitiger
mit ENGCON oder OilQuick Schnellwechsel
und Tilt-Ldésungen. Auch Lehnhoff bieten
wir ab Werk an, bzw. unterstiitzen die Mon-
tage von anderen Systemen, die Sie viel-
leicht bereits nutzen.

Dies bedeutet, dass Sie Anbauwerkzeuge,
oder auch Hydraulikgerate problemlos
mit dem Bagger verbinden oder auch tren-
nen kdnnen, ohne dass der Bediener die
Kabine verlassen muss.

Individuelle Farben

Optional bietet Hydrema die Lackierung lhr-
er neuen Maschine in individuellen Farben
nach Ihrem Wunsch, damit Ihr Bagger auf-
fallt und einen besonderen Eindruck macht.

2xA1
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LEISTUNG & TECHNOLOGIE:

Jahrelange Erfahrung,
kombiniert mit
intelligenter Technologie.

Bagger

Kompakter Bagger mit verstellbarem
Ausleger fur alle Modelle. Konstruktion
aus hochfestem Stahl mit geschlos-
senen Profilen. 2,00 m, 2,50 m oder
3,00 m Lo6ffel erhdltlich. Hydrau-
lischer Schnellwechsler und Tiltro-
tator als Optionen.

Unterwagen

6 mogliche Unterwagenvarianten:

Heckplanierschild (A1)
Frontplanierschild (A1V)
Front-/Heckplanierschild (2 x A1)
Frontplanierschild/Heckstabilisa-
toren (A3)
Frontstabilisatoren/Heckplanier-
schild (A3V)
Front-/Heckstabilisatoren (A4)

Alle Unterwagenoptionen sind auf
Seite 17 abgebildet.
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Hydraulik System

System mit zwei Kreislaufen mit
Load Sensing und hydrostatisch-
em Hochdruck-Schwenksystem mit
separaten Pumpen. Elektronische
Leistungssteuerung der Pumpen
flr die Arbeitshydraulik. Mode Con-
trol fr prazises Arbeiten und ECO
Mode fir Kraftstoffwirtschaftlich-
keit. Bis zu 3 Hydraulikkreislaufe
fUr Arbeitswerkzeuge (2 serienma-
Big) von der Kabine einstellbar. Kreis-
lauf 3 mit Prioritat beim Olfluss.
Einstellbarer Druck und Olmenge
flr bis zu 10 Arbeitswerkzeuge.

OGlmenge:

Pumpe 1: Arbeitshydraulik 319 I/min
Pumpe 2: Schwenkhydraulik 88 I/min
Systemdruck:

Arbeitshydraulik 350 bar
Schwenkhydraulik 395 bar
Hydraulikkreislauf 1, ZV1: 30-200 I/Min
Hydraulikkreislauf 2, ZV2: 15-100 I/min
Hydraulikkreislauf 3, ZV3: 50-200 I/min

Lenkung

Hydrauliklenkung mit Notlenkung.
Joystick-Lenkung (max. 20 km/h)
als Option.

Achsen

ZF Achsen mit 45 % Friktions-Diffe-
rentialsperre und Planetenreduktion
in den Naben. Bremsen in allen Nab-
en flr optimale Baggerbremse. Vor-
derachse mit Mittelbolzen und Pen-
delsperre. Pendelwinkel: +/- 8°.

Fahrhydraulik & Getriebe

Konstanter hydrostatischer Allrad-
antrieb. Elektronisch gesteuerter An-
triebsmotor mit automatischem Re-
tarder. ZF2 Speed Soft Shift Last-
schaltgetriebe mit elektrohydraulisch-
er Gangschaltung. Auswahl zwischen
manueller und automatischer Gang-
schaltung.

MX14G MX16G MX17G MX18G MX20G
StraBengang (km/h) 37 37 34 34 34
Gelandegang (km/h) -9 0-9 09 0-9 0-9
Kriechgang (km/h) 4 4 35 35 35

Max. Traktion (kN)  104/am) 1 m m m

Elektrisches System

Serienmafig 24-V-System mit 70-A-
Generator Batterien: 2 x 12 V, 100 Ah.

Robuste, geschitzte Kabel. Aupen
werden nur wasserdichte Stecker
verwendet, was eine lange Lebens-
dauer und eine reibungslose Funk-
tionalitat ermdglicht. Alle Sicherung-
en und Relais befinden sich gut ge-
schitzt in der Kabine und kénnen Uber
die Wartungsklappe von aupen leicht
inspiziert werden. Die Maschine ist
mit einem elektronischen Notbetrieb
ausgestattet fir den Fall, dass die
Elektronik ausfallt. Automatischer
Batterietrennschalter.

Schwenksystem

Hydrostatisches Hochdruck-
Schwenksystem. Die Bremsenergie
vom Schwenksystem wird regene-
riert. Die mechanische Schwenk-
bremse ist ein integriertes Planet-
engetriebe. Reibungsloses Schwenk-
system mit Winkelsensoren.

Schwenkgeschwindigkeit 10.8 rpm

Schwenkdrehmoment 50 kNm

Motor

Cummins B 4,5 | Stufe-V-Motor mit
DOC-, DPF- und SCR-Katalysatoren
mit AdBlue-Additiv. 16-Ventil Com-
mon-Rail Turbodiesel mit Zwischen-
kihler. Max. 175 PS (129 kW) bei
2.200 U/min. Max. Drehmoment:
780 Nm bei 1.500 U/min 165 PS (121
kW) werden bereits bei 1.500 U/
min erreicht. Kraftstofftank 280 I.
AdBlue-Tank: 31,5 I.

Bedienung

Joysticks mit 4 Proportional-Servo-
funktionen, 1 Proportionalrolle und
4 Tasten. Optionale Hydraulik ge-
steuert durch Rollen. Verstellbarer
Ausleger und Abstitzungen werden
gesteuert Uber Pedal, unabhdngig
von anderen Funktionen. Druck und
Olmenge fiir optionale Hydraulik
konnen elektronisch tber die Instru-
mentenanzeige gesteuert werden.
Joysticks mit bis zu 3 Rollen und 7
Druckknopfen optional. Mehrfach
verstellbare Armlehnen.

Zweikreisbremssystem mit Olbad-

bremsen an allen Radern. Feststell-
bremse im Getriebe integriert. Auto-
matische Baggerbremse serienmapiq.

Kabine

Geraumige ROPS-zugelassene Ka-
bine mit Schiebefenster in der Tdr,
zweiteiliger Frontscheibe mit Schie-
befenster oben und abnehmbarer
Scheibe unten, Dachfenster. Verstell-
bare Lenksdule und Armlehnen. Kli-
maanlage mit 7 verstellbaren Luft-
disen. Luftgefederter Sitz. Die ver-
schiedenen Einstellungen kdnnen
Uber die CAN-BUS-gesteuerten Tast-
en oder durch die Instrumentenan-
zeige gespeichert werden. Grofer
Ruckspiegel mit elektronischer Ein-
stellung. Eine Heckkamera mit sepa-
ratem Bildschirm. Stauraum unter
und hinter dem Sitz. Automatische
Beleuchtung bei Zutritt und Verlassen.

Geriuschpegel
Kabine: Aufen:
68 dB 102 dB
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Arbeitshereich
und Reiftikraft.
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MX14G MX16G MX17G MX18G MX20G
Lénge des Loffel M 2.0 235 3.0 2.0 215 3.0 2.0 2.5 3.0 2.0 2.5 3.0 2.0 285 3.0
A Reichhohe mm 10280 10780 11270 10280 10780 11270 10280 10780 11270 10680 11180 11670 10680 11180 11670
B  Hubhohe mm 9520 9720 10210 9520 9720 10210 9520 9720 10210 9610 10110 10600 9610 10110 10600
C Grabtiefe mm 4910 5410 5910 4910 5410 5910 4910 5410 5910 5330 5830 6330 5330 5830 6330
D Reichweite mm 8820 9320 9820 8820 9320 9820 8820 9320 9820 9220 9720 10220 9220 9720 10220
E Vertikale Grabtiefe mm 3720 4180 4660 3720 4180 4660 3720 4180 4660 4030 4490 4970 4030 4490 4970
F  Horizont. Grabtiefe mm 6170 6360 6000 6170 6360 6000 6170 6360 6000 6440 6650 6840 6440 6650 6840
G Hubhohe mm 6710 7210 7710 6710 7210 7710 6710 7210 7710 710 7610 8110 710 7610 8110
H  Arbeitstiefe mm 5410 5910 6410 5410 5910 6410 5410 5910 6410 5820 6320 6820 5820 6320 6820
I Reichweite mm 8190 8690 9190 8190 8690 9190 8190 8690 9190 8570 9070 9570 8570 9070 9570
Loffeldrehwinkel © 5] 5] 175 175 175 175 175 175 [lig5) 175 175 175 175 175 175
Reipkraft, direkt montierter Loffel
Losbrechkraft, Loff. (ISO) kN 106 106 126 138 138
ReiBkraf, Loff. (1ISO) kN 93 82 72 93 82 72 93 82 72 m 97 86 m 97 86
Max. empfohlene Loffelgrofe
Serienmapiger Loff. M3 0.8 0.9 1.0 1.0 1.0
Max. empfohlene Loffelgrofe mit Tiltrotator
Serienmapiger Loff. M3 0.6 07 0.8 0.8 0.8

Der Arbeitsbereich ist mit serienmapigem Hydrema Loffel und Grabhéhe 1.800 mm angegeben.
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Mafie und
Gewicht.

MASSE MX14G MX16G MX17G MX18G MX20G
Milimeter
A Breite Uber:
2SS Schild 2550 2550 2550 2550 2550
a m L Stiitze, abgesenkt 3870 3870 3870 3870 3870
= Reifen 10.00-20 2530 2530 2530 2530 2530
| Reifen DELCORA 315/70 R22.5 2600 2600 2600 2600 2600
1]7 Reifen 650/45-R22.5 2570 2570 2570 2570 2570
B Reifen 710/40-R22.5 2730 2730 2730 2730 2730
2 B Spurbreite mit Standardreifen 1942 1942 1942 1942 1942
C Radstand 2600 2600 2600 2600 2600
Cc1 Abstand, Drehpunkt Mitte bis Hinterachse 1200 1200 1200 1200 1200
c2 Abstand, Drehpunkt Mitte bis Vorderachse 1400 1400 1400 1400 1400
D Lichte Hohe, Kabine 3120 3120 3120 3120 3120
7 (= Transporthéhe 4000 4000 4000 4000 4000
F Lange, Strapentransport 6320 6320 6320 6320 6320
G Uberhang, Front (mit 2,50 m L&ffel) 3330 3330 3330 3330 3330
- H Heck Abstand, Drehpunkt Mitte bis Gegengewicht 1550 1640 1700 1700 1700
H1 Schwenkradius, Heck 1733 1792 1839 1839 1839
1 Bodenfreiheit, Stabilisator 350 350 350 350 350
1] Bodenfreiheit, Rader, Stabilisator abgesenkt 50 50 50 50 50
J Bodenfreiheit, Schild 510 510 510 510 510
Ji Bodenfreiheit, Rader, Schild abgesenkt 75 75 75 75 75
K Uberhang, Schild 175 n75 n75 n75 175
L Uberhang, Stabilisator mo mo mo mo 1m0
M Bodenfreiheit, Achsen 360 360 360 360 360
N Schwenkradius, Front
mit 2,00 m Loffel 1650 1650 1650 1720 1720
= mit 2,50 m Loffel 1990 1990 1990 2060 2060
mit 3,00 m Loffel 2320 2320 2320 2410 2410
[0} Gesamtlange bei Transport, 2,50 m L&ffel 8720 8720 8720 9120 9120
P Hbéhe des zweiteil. Auslegers b. Transp., 2,50 m Loff. 2920 2920 2920 2920 2920
Q Mittlere Verschiebung, zweiteiliger Ausleger 18 18 18 18 18
w AuBenseite Wendekreis 6700 6700 6700 6700 6700
w1 Innenseite Wendekreis 3600 3600 3600 3600 3600

Mape mit Standardreifen 10.00-20.

MASCHINENGEWICHT MX14G MX16G MX17G MX18G MX20G
Fahrgestell Tonnen
Al Schild 159 17,3 18,3 18,7 -
A3 Schild + Stabilisator 17,2 18,6 19,5 - 201
2XA1  Front- und Heckschild 171 18,5 19,4 20,0 -

L c K A4 Front- und Heckstabilisator 73 18,7 19,6 - 20,2

Gewicht mit 200 kg, Schnellwechsler und 400 kg L&ffel angegeben
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-4.0

5.0

5.6*
4.2*
71*
8.3

6.7
73

5.6*
4.2*
6.0
5.2

39
4.3

n.3*
14.7*
16.9*
[15%5

5.6*
4.2*
71*
n.3*
14.7*
16.9*
[15%5

57*
5.1%
5.4
47

41
4.5

5.1*
7.0*
n.4*

n.4

n.4
10.3*

S
7.0*
n.4*
12.1%
12.3*
10.3*

1.8

B
5.4*
6.8*
8.6*

8.4

2.2
2.0
1.8
1.6
1.6

2.3

1.8
17
15
3
12

5,3
59
5.6
5.4
53

5,3
6.2*
6.4

6.1

1.6
15
14
1.3
13

4.2*
4.5
4.3
4.2
4.2

4.2*
51
5.0

4.8

8.0
6.0
4.0
2.0
0.0
2.0
-4.0

8.0
6.0
4.0
2.0

2.0
-4.0

5.6*
4.2%
71*
3
6.0
59
6.3

5.6*
4.2%
71*
10.0

8.4
89

F: Bagger freistehend,
Schwenkbereich 360°

5.6*
4.2*
71*
6.5

5.1
5.6

n.3*
14.7*
16.9*
15.3*

5.6*
4.2%
1%
n.3*
14.7*
16.9*
15.3*

5.7*
B
6.4
5.7

52
5.6

3.4

49
49
4.4
3.8

a3
37

n.4*
121%
12.3*
10.3*

5.7*

5.1*

7.0*
n.4*
121%
12.3*
10.3*

83
3.4
31
23/

2.4

5.3*%
5.4*
6.8
8.6*
9.5%
9.6*

27
2.6
253
21
21

AL: Bagger abgestitzt,
Lastanhebung langs
zur Maschine

23
22
2.0
1.8
1.8

25
23
2]

19

5.3*
6.2*
6.6
6.4
6.3

20
2.0
1.8
17
17

27
2.6
235

2.4

17
17
15
14
14

1.8
1.8
k7

15

AQ: Bagger abgestitzt,
Lastanhebung quer zur
Maschine

4.2*
B35
5.8

5.4*

14 11 3.7*

19 1.2 S

5.6*
4.2*

1.3*

10.7*
10.6
n.2

5.6+
4.2+
6.0*
53
41
40
44

5.6*
4.2*
71*
n.3*
14.7*
16.9*
15.3*

57*
5.1%
7.0
6.8
6.2
6.2
6.6

41
41
3.6
3.0
25
25
28

5.7*
S
7.0*
n.4*
n5
n.4
10.3*

5.3*
5.4%

51
47
4.4
43

27
2.8
23
21
19
1.8

B3
5.4*
6.8*

76
3

4.0
3.8
Bi5

33

2.0
19
1.6
14
1.4

516
6.1*
5.8

53

3.0
28
2.8
27
2.6

4.2+
47
45
4.4
4.4

21 0.9 3.4

8.0
6.0
4.0

0.0
2.0
-4.0

5.6*
4.2%
71*
n.3*
12.9*
127
13.4

5.6*
4.2*
71*
6.6
538
5.2
5.6

5.6*
4.2%

n.3*
14.7*
16.9*
15.3*

5.7*
B
7.0
81
i25)
7.5
79

49
49
4.5
3.8
3.4
3.4
37

5.7*

5.1*

7.0*
n.4*
120%
12.3*
10.3*

5.3*%
5.4*
6.1
5.6
518
52

3.4
3.4
3.2
2.8
25
25

5.3*%
5.4*
6.8
8.6%

8.8

8.8

a7
4.5
4.3
41
4.0

25
24
21
2.0
19

5.3*
6.2*
6.8
6.5
6.5

3.6
815
3.4
3.2
32

19
1.8
17
1.6
1.6

4.2
83
5.3
52

2.6 1.3 3.7*

8.0
6.0
4.0
2.0
0.0
2.0
-4.0

5.6*
4.2%

6.3
49
4.8
5.3

5.6*
4.2%
SY7
49
37
3.6
4.0

5.6*
4.2%

71*
n.3*
14.7*
16.9*
15.3*

47
47
4.2
33
3.0
3.0
3.4

3.8
3.8
3.4
27
253
2.2
2.6

5.7*

5.1*

7.0*
n.4*
1n.4*
n.4*
10.3*

31
32
29
23
22
21

2.5
2.6
2
19
17
1.6

5.3*%
5.4*
6.8*

%3
73

2.3
21
19
17
17

1.8
17
15
13
12

5.3*
5.9
5.6
5.4
53

1.6
1.6
15
13
13

13
3

1.0
1.0

4.2*
4.5
4.3
4.2
4.2

211 0.8 3.2

*Tabellenwerte entsprechen ISO 10567 (75 % der Stabilitat oder 87 % der Hydraulikkapazitat). Bei Hubvorgang tiber den serienmé&pig montierten Hubhaken sind max. 12 Tonnen

zuldssig. Bei Hubvorgang ohne Schnellwechsler und direkt im AuBenloch im Schwenkarm konnen die Werte zzgl. ca. 150 kg verwendet werden.
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8.0
6.0
4.0
2.0
0.0
2.0
-4.0

5.6*
4.2%
71*
n.3
13.3
131
13.8

5.6*
4.2*
71*
6.6
5.3
5.2
5.6

5.6*
4.2%
1%
n.3*
14.7*
16.9*
15.3*

5.7*
5.1*
7.0*
8.2
7
76
81

49
49
4.5
3.8
3.4
3.4
37

57*
5%

n.4*
121*
12.3*
10.3*

5.3*%
5.4*
6.2
57
5.4
5.4

3.4
3.4
3.2
2.8
25
25

5,8
5.4%
6.8
8.6%
9.5%
9.6*

4.8
4.6
4.3
41
41

25
2.4
21
2.0
19

5.3*
6.2*
7.0*
7.4
73

3.6
3.6
3.4
33
33

19
1.8
17
1.6
16

4.2
5158
59
5.8
5.4*

2.6 i3 3.7*

*Tabellenwerte entsprechen ISO 10567 (75 % der Stabilitat oder 87 % der Hydraulikkapazitat). Bei Hubvorgang tiber den serienmapig montierten Hubhaken sind max. 12 Tonnen

zuldssig. Bei Hubvorgang ohne Schnellwechsler und direkt im AuBenloch im Schwenkarm kénnen die Werte zzgl. ca. 150 kg verwendet werden.
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F: Bagger freistehend,
Schwenkbereich 360°

AL: Bagger abgestutzt,
Lastanhebung langs
zur Maschine

AQ: Bagger abgestutzt,
Lastanhebung quer zur
Maschine

MX17G : MAX. HUBKAPAZITAT IN TONNEN MIT FAHRWERK A1, LOFFEL 2,50 M, GEWICHT SCHNELLWECHSLER 150 KG. ISO 10567*

Reichweite in Meter

3.0 4.0 5.0 6.0 7.0 Max.
H AQ F AL AQ F AL AQ F AL AQ F AL AQ AL AQ F AL
8.0 5.6* 5.6* 5.6* 57* 5.3 5.7* 41 3.6 5.3
6.0 4.2* 4.2* 4.2* 51* 5.1* 5.1* 4.2 a7 5.4% 31 27 5.8 23 2.0 4.2*
4.0 71 1% T* 5.5 4.8 7.0% 39 34 6.8% 29 2.6 6.2* 2.3 2.0 5.4*%
2.0 8.3 71 11.3* 49 4.2 11.4% 35 3.0 Bl58 27 2.3 6.9* 2.2 1.8 57 1.6 1.4 37*
0.0 7.0 5.8 14.7* 4.4 37 121 3.2 2.8 9.5% 2.5 2.2 71 2.0 17 5.6
2.0 6.8 57 16.9* 4.4 37 12.3* 3.2 27 9.6* 2.5 21 7.0 2.0 17 5.4%
-4.0 7.3 6.1 15.2* 4.7 4.0 10.3*
MX17G : MAX. HUBKAPAZITAT IN TONNEN MIT FAHRWERK 2XA1, LOFFEL 2,50 M. GEWICHT SCHNELLWECHSLER 150 KG. ISO 10567*
Reichweite in Meter
3.0 4.0 5.0 6.0 7.0 Max.
H AQ F AL AQ F AL AQ F AL AQ F AL AQ AL AQ F AL
8.0 5.6* 5.6* 5.6* 57* 5.5 5.7* 5.3* 3.8 5.3*
6.0 4.2* 4.2* 4.2% 51* 5.1* 5% 5.3 3.8 5.4* 4.0 2.8 5.3* 3.0 21 4.2%
4.0 7% % THhF oy 5.0 7.0% 5.0 3.6 6.8% 3.8 27 6.2* 3.0 21 5.4*
2.0 1.1 7.4 11.3* 6.5 4.4 11.4% 4.6 32 Bl58 3.6 2.5 6.9* 2.8 2.0 6.1* 2.2 15 37*
0.0 97 6.1 14.7* 6.0 39 12.0% 4.3 29 9.5% 3.4 2.3 7.8% 27 1.8 6.2
2.0 9.5 6.0 16.9* 59 39 12.3* 4.3 29 9.6* 33 2.2 T 27 1.8 5.4
-4.0 10.1 6.5 15.2* 6.3 4.3 10.3*
MX17G : MAX. HUBKAPAZITAT IN TONNEN MIT FAHRWERK A3, LOFFEL 2,50 M. GEWICHT SCHNELLWECHSLER 150 KG. ISO 10567*
Reichweite in Meter
3.0 4.0 5.0 6.0 7.0 Max.
H AQ F AL AQ F AL AQ F AL AQ F AL AQ AL AQ F AL
8.0 5.6* 5.6* 5.6* 57* 5.5 5.7* 5.3* 3.8 5.3*
6.0 4.2% 4.2% 4.2* 5.1* 5.1* 5% 5.4% 39 5.4% 5.2 29 5.3 4.0 2.2 4.2*
4.0 71 7% 1% oy GjFs 7.0% 6.7 3.6 6.8% 5.0 27 6.2* 39 21 5.4*
2.0 1.3% 7.4 11.3* 9.0 4.4 11.4% 6.2 32 8.5% 4.8 2.5 6.9* 3.8 2.0 5.8 29 1.5 37*
0.0 14.4 6.2 14.7* 8.4 4.0 121 59 3.0 9.5% 4.6 12.3 7.2 37 19 57
2.0 14.3 6.1 16.9* 8.4 39 12.3* 59 29 9.6* 4.5 2.3 7.2 3.6 19 5.4%
-4.0 149 6.5 15.2* 8.8 4.3 10.3*
MX17G : MAX. HUBKAPAZITAT IN TONNEN MIT FAHRWERK A1 (2750 MM), LOFFEL 2,50 M. GEWICHT SCHNELLWECHSLER 150 KG. ISO 10567*
Reichweite in Meter
3.0 4.0 5.0 6.0 7.0 Max.
H AQ F AL AQ F AL AQ F AL AQ F AL AQ AL AQ F AL
8.0 5.6* 5.6* 5.6* 57* 5.7* 5.7* 4.5 4.0 5,3
6.0 4.2* 4.2* 4.2% 51* 5.1* 5.1* 4.6 4.0 5.4% 3.4 3.0 5.8 2.6 2.2 4.2*
4.0 7% 1% T1* 6.1 5.3 7.0% 4.3 3.8 6.8% 33 2.8 6.2* 2.5 2.2 5.4*%
2.0 9.3 79 11.3* 55 47 11.4% 39 34 Bl58 3.0 2.6 6.9* 2.4 21 57 1.8 1.6 37*
0.0 8.0 6.6 147* 150 4.2 12.0% 3.6 31 95% 2.8 2.4 71 2.3 2.0 5.6
2.0 7.8 6.5 16.9* 49 4.2 12.3* 3.6 3.0 9.6* 2.8 2.4 7.0 2.3 19 5.4*
-4.0 8.3 7.0 15.2* 53 4.5 10.3*

*Tabellenwerte entsprechen ISO 10567 (75 % der Stabilitat oder 87 % der Hydraulikkapazitat). Bei Hubvorgang Uiber den serienmé&Big montierten Hubhaken sind max. 12 Tonnen

zuldssig. Bei Hubvorgang ohne Schnellwechsler und direkt im AuBenloch im Schwenkarm kénnen die Werte zzgl. ca. 150 kg verwendet werden.
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8.0 6.7* 6.7* 6.7* 6.1 53 6.9% 4.2 37 6.8%

6.0 5.6*% 5.6*% 5.6* 6.0 5.2 6.5% 41 3.6 6.8% 3.0 2.6 6.0* 23 2.0 5.5%

4.0 87 7.4 10.3* 5.3 4.5 9.6* 37 32 7.6* 2.8 2.4 6.4% 2.2 19 5.8*

20 5] 6.3 nr* 4.5 3.8 n.3* 33 2.8 9.0* 2.5 21 72 20 17 5.6 14 12 3.9%
0.0 6.5 53 14.4* 4.0 33 nr+* 3.0 253 9.2* 23 19 6.9 19 1.6 5.4

2.0 6.5 53 16.5*% 4.0 3.4 n.9* 29 2.4 G5 253 19 6.8 1.8 15 5.4

-4.0 69 57 16.2* 4.4 37 n.2* 32 27 79%

8.0 6.7* 6.7* 6.7* 6.9* 5.6 6.9% 51 3.8 6.8%

6.0 5.6*% 5.6*% 5.6* 6.5% 5.4 6.5% 5.3 3.8 6.8% 39 2.8 6.0* 3.0 21 5.5%

4.0 10.3* 7 10.3* 69 4.8 9.6* 49 3.4 7.6* &y 2.6 6.4% 29 2.0 5.8*

2.0 10.3 6.6 nr* 61 4.0 n.3* 4.4 29 9.0* 3.4 2.3 7.2* 27 1.8 6.2*% 19 12 3.9*%
0.0 9.2 5.6 14.4* 5.6 3.6 nr+* 41 2.6 9.2* 3.2 21 5 23 17 6.1

2.0 9.1 5.6 16.5% 5.6 3.6 n.9* 4.0 2.6 G5 il 2.0 7 253 1.6 6.0

-4.0 9.7 6.1 16.2* 6.0 39 n.2* 4.3 2.8 79%

8.0 6.7* 6.7* 6.7* 6.9% 5.6 6.9% 6.8* 39 6.8%

6.0 5.6*% 5.6*% 5.6* 6.5% 5.5 6.5% 6.8% 3.8 6.8% 5.1 2.8 6.0* BlS 21 5.5%

4.0 10.3* 7.8 10.3* 9.5 4.8 9.6* 6.5 3.4 7.6* 49 2.6 6.4* 3.8 120 5.8

2.0 nr+* 6.7 nr* 8.6 41 n.3* 6.0 3.0 9.0* 4.6 2.3 7.2* 3.6 1.8 SY 2.6 13 3.9%
0.0 13.8 5¥ 14.4% 8.0 3.6 nr* 57/ 27 9.2* 4.3 21 70 815 17 515)

2.0 13.8 5¥ 16.5% 8.0 3.6 1n.9* 5.6 2.6 G5 4.3 2] 6.9 33 17 515)

-4.0 14.4 6.1 16.2* 8.4 4.0 n.2* 59 29 79%

6.0 5.6% 5.6% 5.6* 6.2 52 6.5% 4.3 3.6 6.8* 32 2.6 6.0* 24 2.0 B5"
4.0 9.1 7.4 10.3* 83 4.5 9.6* 39 3.2 7.6* 29 2.4 6.4% 228 19 5.8*
2.0 79 6.3 nr* a7 3.8 n.3* 3.4 2.8 9.0* 2.6 21 72 21 17 5.6 1.5 1.2 3.9*
0.0 69 5.3 14.4% 4.3 33 nr* 31 25 9.2* 2.4 19 69 2.0 1.6 5.4
2.0 6.8 53 16.5* 4.3 3.4 n.9* 31 2.4 9.3* 2.4 19 6.8 19 15 5.4

*Tabellenwerte entsprechen ISO 10567 (75 % der Stabilitat oder 87 % der Hydraulikkapazitat). Bei Hubvorgang tber den serienmdpig montierten Hubhaken sind max. 12 Tonnen
zuldssig. Bei Hubvorgang ohne Schnellwechsler und direkt im AuBenloch im Schwenkarm kénnen die Werte zzgl. ca. 150 kg verwendet werden.
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F: Bagger freistehend,
Schwenkbereich 360°

AL: Bagger abgestitzt,
Lastanhebung langs
zur Maschine

AQ: Bagger abgestitzt,
Lastanhebung quer zur
Maschine

8.0 6.7* 6.7* 6.7* 6.9% 5.6 6.9*% 6.8% 39 6.8%

6.0 5.6* 5.6* 5.6* 6.5*% S15) 6.5% 6.8* 3.8 6.8* 5] 2.8 6.0* 39 21 57

4.0 10.3* 7.8 10.3* &3 4.8 9.6* 6.5 3.4 7.6* 49 2.6 6.4% 3.8 12.0 5.8

2.0 nr+* 6.7 nr* 8.6 41 n.3* 6.0 3.0 9.0* 4.6 23 7.2* 3.6 1.8 57/ 2.6 i3 3.9*
0.0 13.8 5¥ 14.4% 8.0 3.6 nr+* 57 27 9.2* 4.3 Al 70 815 17 515)

2.0 13.8 57 16.5% 8.0 3.6 1n.9* 5.6 2.6 9.3* 4.3 21 6.9 33 17 5.5

-4.0 14.4 61 16.2* 8.4 4.0 n2* 59 29 79*

8.0 6.7* 6.7* 6.7* 6.9*% 5.6 6.9*% 6.8% 39 6.8%

6.0 5.6* 5.6% 5.6* 6.5*% 53 6.5% 6.8* 3.8 6.8* 5.2 2.8 6.0* 4.0 21 57

4.0 10.3* 7.8 10.3*  9.6* 4.8 9.6* 6.7 3.4 7.6* 5.0 2.6 6.4% 39 2.0 5.8*

2.0 nr+* 6.7 nr* 8.8 41 n.3* 6.1 3.0 9.0* a7 253 7.2* 37 1.8 6.2* 2.6 1.3 3.9*
0.0 14.3 5¥ 14.4% 8.2 3.6 nr+* 5.8 27 9.2* 4.4 21 15~ 3.6 17 6.2

2.0 14.2 57 16.5% 8.2 3.6 1n.9* 57 2.6 9.3* 4.4 21 7T 335 17 6.2

-4.0 149 61 16.2* 8.6 4.0 n2* 6.0 29 79*

8.0 6.7* 6.7* 67* 6.9*% 57 6.9*% 6.8% 39 6.8%

6.0 5.6* 5.6% 5.6% 6.5*% S15) 6.5% 6.8* 3.8 6.8* 6.0 2.8 6.0* 49 21 57

4.0 10.3* 79 10.3*  9.6* 49 9.6* 7.6* &3 7.6* 6.2 2.6 6.4% 4.8 2.0 5.8

2.0 nr+* 6.8 nr* n.3* 41 n.3* 7 3.0 9.0* 5.8 253 7.2* 4.6 19 5.8 33 1.3 3.9*
0.0 14.4% 5.8 14.4*  10.8 &7 nr* 7.4 27 9.2* 5.6 21 72 4.4 17 87/

20 16.5*% 5.8 16.5%  10.8 37 1n.9* 703 27 9.3* 5.5 21 71 4.4 17 5.6

-40  16.2* 6.2 16.2%  11.2* 4.0 n2* 7.6 29 79*

8.0 6.7* 6.7* 6.7* 6.9% 6.2 6.9*% 6.8% 4.3 6.8%

6.0 5.6% 5.6% 5.6% 6.5% 6.1 6.5% 6.8* 4.2 6.8* 6.0* 31 6.0* 49 2.4 BiSg

4.0 10.3* 89 10.3*  9.6* 5.4 9.6* 7.6* 39 7.6* 6.2 29 6.4* 4.8 23 5.8*

2.0 nr+* 7 nr* n.3* 47 n.3* 7 3.4 9.0* 5.8 2.6 7.2* 4.6 21 5.8 33 1.5 3.9%
0.0 14.4% 6.7 14.4*  10.8 4.2 nr+* 7.4 31 9.2* 5.6 2.4 7.2 4.4 2.0 57

20 16.5* 67 16.5* 10.8 4.2 1.9* 73 31 9.3* 55 2.4 71 4.4 19 5.6

-40  16.2* 71 16.2*  1.2* 4.5 n.2* 76 33 79*

*Tabellenwerte entsprechen ISO 10567 (75 % der Stabilitat oder 87 % der Hydraulikkapazitat). Bei Hubvorgang tiber den serienmé&pig montierten Hubhaken sind max. 12 Tonne
zuldssig. Bei Hubvorgang ohne Schnellwechsler und direkt im AuBenloch im Schwenkarm kénnen die Werte zzgl. ca. 150 kg verwendet werden.
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HYDREMA
BAUMASCHINEN GmbH
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MEHR INFOS
www.hydrema.de
www.city-bagger.de
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